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Prufungssntrag gem- § 44 PatG 1st gestellt 

(g) Fur den Kuhlmobelbau geeignete Formelemente sowie ein Verfahren zu deren Herstellung 
@ Beschrieben werden fur den Kuhlmobelbareich geeig- 
nete Formelemente, bestehend bus einer inneren und au- 

Beren Deckschicht und einem dazwischenliegenden Po- 

lyurethan-Hartechaurn-Kern, wobei derHartschaum-Kern 

aus einam weitgehend offerftelligen Polyurethan-Hart- 

schaumstoff besteht und die Deckschichten durch den au- 

Bcren Luftdruek auf den Hartschaum-Kern gepreBt war- - 

den, wobei zwischen den Deckschichten und derm Kern 

keine auf einer Klebewirkung bemhende Haftung besteht. 

Weiterhin beschrieben wird ein Verfahren zur Herstellung 

dieser Formelemente sowie KQhlmobel, welche minde- 

Stens eines dieser bBschriebenen Formelemente enthal- 

ten. 
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Vorzugsweise wird erfindungsgcmaB die Trcnnung 2wi- 
schen den Deckschichten und dem Polyurethan-Hart- 
Schaum-Kem dadurch erreicht, daB man bei der Hersteilung 
der Fonnekmeme einc Fbrmulierung dcs Polyurethan-Sy- 
stems in der Weise wahlt, dafl keine Haftung des geschaum- 
ten Polyurcihan-Kems zu den Deckschichten emstehen 
kann. Derartigc Polyisocyanai/Polyolsystemc sind nach 
dem Stand der Technik bercils bekannt. 

Ein weiterer Gegcnstand der Erfindung ist ein Verfahren 
zur Hersteilung eines fur den Kublmobelbereich gecigneten 
Formelementes, wobei man eincn orferrzetligen Polyure- 
ihan-Hartscbaum-Kem zwischen weitgehend diffbsions- 
dicbtcn Deckschichten erzeugt oder einbringt und ansebb'e- 
fiend das Innere des Formelernents daucrhaft derart evaku- 
ien, daB sowohl der konstiuktive Aufbau als auch die ther- 
misehc Isolicrung gcwahrlcistcl wild, 

Ein weiterer Gegcnstand der Erfindung ist ein Kuhlmo- 
bcL welches mindestens eines der oben beschricbenen 
Formelemente enihalt. Die Druclcdifferenz zwischen dem 
Inncrcn und dem AuBeren der Formelemente kann dabci 
durch einmaliges, diskontinuicrliches oder kontanuierliches 
Evakuieren erzeugt werden. Unter einmaligem Evakuieren 
iw Sinne der Erfindung wild dabei verstanden, daB nur ein- 
mal bci der Hersteilung der Formelemente diese zwischen 
der au Benin und inneren Deckschicht einscbu'eBlich des da- 
zwischenliegenden Polyurethan-Hanscbaum-Kemes evaku- 
jerl wurdc, uin somit einc Druckdifrerenz aufzubauen, die 
notweixlig ist, urn die Deckschichten durcb den SuBeren 
Luftdruck auf den Polyureman-Hartschaum-Kcrn pressen 
zu lassen. Unter diskontinuierlichem Oder konlinuiciiiehem 
Evakuieren im Sinne dec Erfindung wird verstanden, daB 
wahrend des Betricbes des Kiihlmobels kontinuierlich oder 
diskonlinuierlich durch cine Vakuumpuinpe die Druckdiffe- 
renz zwischen den Deckschichten einschlieBlich des dazwi- 
schcDlicgenden Polyurcthan-Hartschaum-Kernes standig 
au&cchlcrhalten wird. Zweckmafiigerwuise wird dafur ein 
Kuhlmiibel-Aggregal gewahlt, welches neben der Kuhlung 
des Innenraumes auch als Vakuumpumpe zur Au&ccbterhal- 
tung dieserDruckdifferenz eingesetzt werden kann. 

Um nun die fUr die Funklion eines Kiihlmobels notwendi- 
gen Aggregate und Kondensationseinheiten, die ublicher- 
weise auf der AuBeoseite des Gcbauses installicrt sind. mit 
der zur Kuhlung dcs Innenraumes notwendigen Installation 
zu vcrbinden, wild die Konsiruktion Yorzugsweise so ge- 
wahlt, daB das KtlhUnobel ein Formteil enthalt, welches eine 
Offnung aufweist, die den durch den auBeren Luftdruck be- 
wirkten Zusanmcnbalc zwischen Deckschichten und Poly- 
urctbao-Hartschaum-Kern nicht bccinfluBi. Beispielsweise 
kann diese Offnung in einem Bereich liegen, in dem sicb 
zwischen Innen- und AuBenwand dcs OebSuses kein Poly- 
urethan-Hartschamn-Kcrri befindet, wobei dieses Formtcil 
gcgtnlibex dem cvakuierten Ikil der Cjehausekonslruktion 
durch ZusammcnschweiBen der Wandungen isoliert ist. V&r- 
zugsweise kann ein erfindungsgemSBes Kuhlmdbel eine 
Offnung cnthalien, wie es gemafl Fig. 1 dargcstellt ist, 

Dadurch, daB das erfindungsgcnia&e KUhlmobcl so kon- 
struiert ist, dafl es Formtejle enthalt, welche aus einer iniie- 
"ren und auBeren Deckschichi mil einem dazwischenliegen- 
<Jen PolYurethan-Hartschaum-Kern bestehen, welche keine 
nach dem Stand der Technik bckarmten \ferbundclcmente 
sind, die ihre konstruktive Fesiigkeit iiber eine auf einer 
Klebewirkung berubenden Haftung erbalten, ist das erfin- 
dungsgcmaBc KUhlmobcl rccyclingfShig und laBi nach Oe- 
b ranch des GeraltS eine weitgehend sortenreine Trennung 
der bei der Hersteilung eingesctzten Einzelkomponcnten zu. 
Dies wird crfindungsgemaB erreicht, indem ein weitgehend 
offcnzclliger Polyurethan-HartschaumstofF bci dtr Herstei- 
lung des Kuhknobeb; eingesetzt wird, wobei die verwende- 
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ten Deckschichten auf diesen Polyureihan-Hanschaum- 
Xern durcb den auBeren Lufrdruck gepreBt werden. 

Fie. 1 zejgt schematisch den Aufbau eines crfindungsge- 
maBcD Formteih mit ciccr Offnung zur Durchfuhrung der 
Kiihliostallation. 

Fig, I Durchfuhrung zwischen Innen- und AuBenseite ei- 
nes erfindungsgemaBen Formtcils 
A: Scitcnansicht 
B: Frontalansicbt 
a): PUR-Sliitzkem 

(2) : Deckschichi 

(3) : SchwoiBnaht 

(4) : Durchbruch 

PatentansprOche 

1. Fur den Ktihlmobelbercich geeignete Formele- 
mente, bestebend aus einer inneren und auBeren Dcck- 
schicht und einem dazwiscbecHcgenden Polyurethan- 
Hartschaum-Kcm, dadurch gekcanxeichiiet, daB der 
Hartschaum-Kcm aus einem weitgehend offeozelligen 
Polyurethan-HartschaumstofF bestebt, und daB die 
Deckschichten dutch den auBeren Luftdruck auf den 
Hartschaum-Kem gepreBt werden, wobei zwischen 
den Deckschichten und dem Kcm keine auf einer KLc- 
bewirkung beruhende Haftung bestebt. 

2. Formelcmcnli; geinSB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
jeichnet, daB die innere und auBcre Deckschicht mit- 
einander zu einem Kiihhn6belgehause verbunden sind. 

3. Formelemente gcmaB einem der Ansprilche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckschichten aus 
wcilgchend diffusionsundurchlSssigen Matcriahen be- 
stehen. 

4. Verfahren zur Hersteilung eines fur den Kuhknobel- 
bereich gccigneien Formelementes gem5fi einem der 
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein of- 
fenzelliger Polyiireman-Hartschaumstoff-Kern zwi- 
schen zwei Deckschichten erzeugt oder eingebracht 
wird and anschlieBcnd das Innere dcs Formelementes 
dauerhaft evakuicrt wird. 

5. Ktihlmobel, dadurch gekennzeichnct, daB sie min- 
desteas ein Formelcment gernaB einem der Anspriiche 
1 bis 3 enthalten. 

6. Kiihlmobel gemafl Anspruch 5, dadurch gckenn- 
zeichnet, daB die Dnickdifferenz zwischen den Deck- 
schichten des Formelementes durch einmaliges, dis- 
koniinuierliches oder kontiauieiiiches Evakuieren er- 
zeugt wird. 

7. KOhlmobel gemaB einem der Anspriiche 5 bis 6, da- 
durch gekennzeichnct, daS es ein Formteil enthalt, wel- 
ches eine Offnung aufweist, die den durch den auBeren 
Luftdruck bewirkteo Zusammcohalt zwischen Deck- 
schichten und Polyuretban-Hartschaum-Kem nicht bc- 
eitifluBt. 

8. Kiihlmobel gemafi einem der Ansprucbe 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB es cine Ofmurig gcmaB Fig. 
1 enthalt. 
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